
 

 

PE100+ Association 

 
 

 

��������	
���
��� PE �����
�����
���	�
�?? 

 

��������� -  ���������	
�����
��	�������������������� ��� ���� natural pellets ����	�	�� !��	"#
���	$��	


%�&���#' ����������������������(

 !� masterbatch %���������
������
����	� PE100+ ��� !���)
 PE ������������	
$	������(

 masterbatch  �����
����
%���*&!��
 ������������#
�����+,	�
�"�	�!������ 
 

 

���������  

 ������%��
�"�������*	$ PE ��$��$%����	����$	� !��	"���
	�"	" (�	$$��	 100 '/) ��	�����	"$�����	�������
������$	�12�#�� ��
�" �"����*	$$	�12������#' ��
�""�3"��$	� !���'�&�	+�������	$ ('�&�	+ 85-90% 4��
��	 !�*�	
��3�(���$	�) %����	��"�	""�3"*&�$�
453"#
�$)�����������"�����	�6 �!�" ���	����"%��)�, �	�����%���
��	�6�����	��7��$	�$�&*	
����
�	�
� "���������. 
 

Compound Approach 
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Natural and master-batch approach 
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Fig.1. Poor dispersion of additives in polyethylene  

Poor dispersion of additives 

Agglomeration of carbon black 
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